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BEDIENUNGSANLEITUNG

Hochleistungs-Handschrumpfgerat B 4000 / Made in Germany
Bitte lesen Sie vor Inbetriebnahme des Gerates diese Anleitung genau.

EINFUHRUNG

Durch eine ergonomisch gunstige Form, wird eine bedienungsfreundliche Handhabung
gewahrleistet. Eine ca. 20 cm lange Ziindleiste ermoglicht eine ermidungsfreie und
veranderbare Handhabung. Durch den abgewinkelten Brennerkopf erreichen Sie die richtige
Position des Gerates zur Schrumpffolie. Hohe Leistung verbunden mit qualitativ hochwertiger
Verarbeitung und dennoch niedrigem Gewicht lassen dieses Gerat zu einem der Besten am
Markt zahlen.

ANSCHLUSSE

Gerat, Schlauch, Druckregler und Schlauchbruchsicherungsventil werden an eine
handelstibliche Propangasflasche angeschlossen.

Bitte beachten Sie hierbei, dass alle Gasanschlusse ein Linksgewinde besitzen und durch eine
Einkerbung der Uberwurfmuttern gekennzeichnet sind.

Vor Inbetriebnahme uberprufen Sie bitte das Gerat auf Beschadigungen sowie alle Anschlisse
und den Schlauch auf Undichtigkeiten.

HANDHABUNG

1. Offnen Sie das Gasflaschenventil.
Dricken Sie den Knopf des Sicherheitsventils (hinter dem Druckregler) und halten Sie
diesen einige Sekunden fest, damit sich der Gasdruck im 8m-Schlauch stabil aufbauen

kann.
3. Dann umfassen Sie die Zlundtaste des Gerates komplett.
4, Durch leichtes Driicken der Ziindtaste entweicht die im Gasschlauch befindliche Luft

und es entstromt horbar Gas. Beim anschlieBenden Durchdricken der Zindtaste wird
das Gerat automatisch (Piezo-elektrisch) geziindet. Bei sofortigem Durchdriicken der
Zindtaste kann das Gerat nicht gezlindet werden, da zuerst Gas bis zum Brennerkopf
(Zindpunkt) vordringen muss.

5. Durch Loslassen der Ziindtaste, wird die Gaszufuhr gesperrt (das Ventil geschlossen);
die Flamme erlischt sofort.
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6. Nach Beendigung des Arbeitsvorgangs die Gasflasche schlieBen und das Restgas im
Schlauch wie unter Punkt 4 beschrieben ablassen.
Bei langerer Standzeit des Gerates den Gasschlauch immer leeren, da sich sonst dort
Parafin ablagern kann.
Dies fuhrt zu einer Verstopfung des Ventils und hat zur Folge, dass der Brennerkopf
durch verminderten Gasdruck zu heil3 wird. Gasflaschenventil schlieBen und Restgas im
Schlauch ablassen'!

7. Nie unter der Erdgleiche arbeiten. Propan-Flussiggas ist schwerer als Luft.

8. Bei Aufstellung des Gerates sind die jeweiligen ortlichen Vorschriften der TRF
(Technische Richtlinien fir Flissiggas) zu beachten.

S. Verhalten bei Storungen:

Sollte Ihr Gerit einmal nicht einwandfrei arbeiten, so ist vor Beginn der Uberpriifung das
Gasflaschenventil zu schlieBen, das Restgas im Schlauch ist abzulassen (siehe Punkt 4).
Danach drehen Sie den Gasschlauch von der Flasche ab.

Die o0.a. Arbeiten sollten nur von autorisiertem Personal durchgefiihrt werden.

ACHTUNG

Dieses Gerat ist mit einer Zwei-Stufen-Zindtaste ausgerustet.
Hierdurch wird vermieden, dass das Gerat von nicht eingewiesenen oder unbefugten
Personen in Betrieb genommen werden kann.

Technische Daten

Gasart: Propan Propanverbrauch: ca. 2,2 KG/H
Anschlussdruck: max. 2,5 bar Abgaswert: 0,015 CO/C02
Warmekapazitat: ca. 40.000 Kcal/h  Gewicht: 1.4 kg

Wartung und Reparatur

Wir halten fir Sie einen Ersatzteil-Service bereit. Bitte beachten Sie hierzu die Ersatzteilliste.

Technischer Service / Vertrieb und Beratung

Wourster Druck + Verpackung

Vertriebs GmbH Mail: info@wdv-online.de
Lise-Meitner-Str. 1 Tel: 07123/ 9669-0
D-72555 Metzingen Fax: 07123/ 9669-50

Hausanschrift Tel. +49 7123 96 69-0 Bankverbindungen
Lise Str. 1 Fax +4 ean-Bac
ingen

Geschaftsfiihrer

flnternet

uolien. ideen. gut verpacka

Reg




wurster

druck + verpackung

m Folienverpackungen
m Verpackungsentwicklung
m Geschaftsdrucke

SCHRUMPFANLEITUNG/ FUR SCHRUMPFFOLIEN

Bitte stets die Sicherheitshinweise beim Umgang mit Propangas beachten!
Verwendung auf eigene Gefahr.

1. Palettenhaube Uber das palettierte Produkt ziehen — bis zum Palettenful. Im
Palettenful die Schrumpfhaube etwas eindricken/fixieren. Damit sich die Folie beim
Schrumpfvorgang nicht nach oben ziehen kann.

2. Schrumpfpistole ziinden (siehe Anleitung). Gaszufuhr leicht reduzieren, den Abstand der
Pistole zur Haube bei brennender Flamme zu Anfang etwas vergrof3ern (ca. 30 cm, bzw.
den optimalen Abstand im Eigentest am Produkt heraus finden). Das Flammgerat nie
langer an einem Punkt fixiert halten, da sonst die Gefahr zur Brand-/ Lochbildung
besteht.

3. Die Schrumpfpistole muss stindig mit etwas Ubung in Bewegung gehalten werden.
Schwenkbewegung von links nach rechts, sowie schrittweise von unten nach oben
(Etage fir Etage).

Tipp:
Bei einer moglichen Brand-/Lochbildung muss die Gaszufuhr (Temperatur) reduziert werden -
sowie der Flammabstand von Folie zur Gerat erhoht werden. Bitte beachten Sie, je dicker die

Folie, desto langer muss geflammt werden. Dunne Folien brennen schneller durch.

Wir beraten Sie gerne kompetent bei der passenden Schrumpffolie sowie der optimalen
Hauben-/ Folienabmessung. Auch spezielle Ausriistungen mit UV-Schutz, eingefarbt sowie
weitere Ausfihrungen sind maglich.

Wir freuen uns uber Ihre Anfrage, > |
wxﬂ//w
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